
La Carretilla  Contrapesada  con  Batería  de  Litio  de  FL  Series  ha  sido  completamente  rediseñada  por  una  empresa
 

de
 

diseño
 profesional.  Este  nuevo  diseño  aporta  mejoras  significativas  tanto  en  su  apariencia  como  en

 
su

 
rendimiento.

 FL SERIES 
 CARRETILLA CONTRAPESADA 
      CON BATERÍA DE LITIO

Capacidad 2.0 ton-3.5 ton

mailto:info@carretillasun.com
http://www.carretillasun.com/
ISA_IT
Cuadro de texto




APARIENCIA

ALTO 
RENDIMIENTO

Esta serie presenta una carrocería suave y aerodinámica, que le 

otorga una apariencia más robusta. Los bordes definidos y el 

diseño en colores contrastantes del contrapeso la hacen más 

atractiva.

El sistema eléctrico incorpora luces traseras LED dinámicas, que 

aportan un aspecto futurista y de alta tecnología al vehículo, 

generando un fuerte impacto visual.

La alta distancia al suelo satisface las exigencias de las condiciones 

de trabajo en exteriores, adaptándose a terrenos irregulares y 

superficies desniveladas.

Deceleración en giros incorporada de serie, con 

indicación del ángulo de giro de las ruedas traseras en la 

pantalla.

La batería y el sistema de gestión de batería (BMS) están 

integrados y ubicados debajo de la cubierta del asiento, y 

todo el cableado del vehículo utiliza conectores 

impermeables.

Los motores de corriente alterna (AC) de alta potencia con 

protección IP54, el controlador con protección IP65 y la 

batería de litio con protección IP67 garantizan que todo el 

vehículo cumpla con el estándar de impermeabilidad IPX4.

Opcional con batería de litio de gran capacidad de hasta 

460 Ah, equipada con cargador de alta velocidad de 

200 A, adecuada para situaciones de uso prolongado.

Sistema de calefacción opcional de baja temperatura que permite el funcionamiento del 

montacargas de litio en condiciones de hasta -20 °C.

Presenta un sistema de dirección con sensores LOAS (Sistema de Asistencia para la Desviación de Carril) 

para mejorar aún más la eficiencia operativa. 

La ubicación en el frente y el diseño transversal del motor de la bomba hidráulica reducen la 

longitud de las tuberías hidráulicas, minimizando la pérdida de presión y reduciendo la 

temperatura del aceite hidráulico.



ERGONOMÍA 
SUPERIOR

Adopta un diseño ergonómico, con 
un espacio de operación más amplio 
y mayor comodidad.

Freno de pie suspendido, logra un 
funcionamiento suave y reduce las 
vibraciones

Nuevo tipo de freno de mano de 
trinquete, reduce la fuerza de 
operación. 

El mástil de visión amplia mejora el 
campo de visión.

Equipado de serie con diseño USB 
para dispositivos móviles.

La optimización de la  protección 
superior, mejora la visibilidad.

Pantalla a color multifuncional, que 
mejora la interacción usuario-
máquina.

Equipado de serie con amortiguación inferior para 
un descenso suave, reduciendo vibraciones y 
protegiendo la carga.

La carretilla elevadora cuenta con función 
antideslizante.

El eje de dirección fundido con rodamientos 
cónicos aumenta la durabilidad y la seguridad.

Equipado de serie con correa antiestática para 
eliminar la electricidad estática.

Utiliza el nuevo mástil de acero de ranura 
estrecha, reduciendo el peso del vehículo y 
mejorando la visibilidad.

La  batería de litio cumple la normativa CE.

SEGURIDAD Y
FIABILIDAD

FÁCIL 

MANTENIMIENTO 
El mayor ángulo de apertura del capó 
ofrece un espacio más amplio para 
facilitar la inspección y el 
mantenimiento.

Los paneles laterales 
desmontables facilitan el 
mantenimiento y la limpieza.



EL BMS OFRECE PROTECCIÓN PARA

SOBRECARGA

SOBREDESCARGA

SOBRECALENTAMIENTO

SOBRECORRIENTE

CORTOCIRCUITO

TELEMÁTICA (OPCIONAL)

SUPERVISIÓN DEL VEHÍCULO

REPRODUCCIÓN RECORRIDO

SUPERVISIÓN DINÁMICA

INFORME ESTADÍSTICO

INFORMACIÓN BÁSICA

GESTIÓN OPERATIVA

GESTIÓN DEL SISTEMA

GESTIÓN DE ERRORES
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